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	POSシステムのＳ／Ｗ＆ＨＣＤ検証事例

	
1． Ｓ／Ｗ＆ＨＣＤ検証技術の蓄積、再利用が充分でなかった。

2． 客先要求・運用に沿った検証のやり方が充分でなかった。

	
お客様へのリリース

	１．検証技術の蓄積、再利用

　　　従来：

　　　改善：

2． 客先要求・運用に沿った検証の確立

　従来：開発作成仕様書による検証

　改善：“検証ＳＥ”による客先要求・運用に沿った検証の実施

	上記項番１，２の改善効果により、

・“検証”を技術として高める方法論が確立できた。

・再利用できる技術の蓄積が可能となった。

・より客先要求、運用に沿った検証ができるようになった。

	特に無し。

	
特に無し。　

	
・検証内容が分かりやすく表現された事により、客先の信頼性が増した。

· 検証ドキュメント、検証内容の再利用化による効率アップ。



	
・検証ドキュメントの内容のさらなる充実が必要。

・業態によりまだ不充分である検証ＳＥ業務のさらなる展開。
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検証仕様書（チェックリスト）
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機能仕様書
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検証仕様書（チェックリスト）





機能仕様書
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